| HBS PLATE A4 B B e

WKRET Z £ BEM STOZKOWYM SCIETYM
DO PLYTEK

A4 | AISI316

HBS PLATE w wersji ze stali nierdzewnej austenitycznej A4 | AISI316 za-
pewnia doskonatg wytrzymatosc¢ na korozje. Doskonale nadaje sie do
srodowisk w poblizu morza w klasie korozyjnosci C5 i do stosowania w
najbardziej agresywnych gatunkach drewna, klasy T5.

POtLACZENIA STAL-DREWNO

Ksztatt stozkowy Sciety pod tbem zapewnia efekt potgczenia wpusto-
wego z okragtym otworem ptytki, gwarantujgc doskonate wtasciwosci
statyczne. Geometria bez krawedzi tba zmniejsza punkty koncentracji
naprezen i zwieksza wytrzymatos¢ wkreta.

KOROZYINOSC DREWNA T5

Doskonale nadaje sie do stosowania na drewnie agresywnym o pozio-
mie kwasowosci (pH) ponizej 4, takim jak dab, daglezja i kasztan oraz w
warunkach wilgotnosci drewna powyzej 20%.
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SOFTWARE MANUALS BIT INCLUDED
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KLASA UZYTKOWANIA
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KOROZYJINOSC ATMOSFERYCZNA

KOROZYJNOSC DREWNA

MATERIAL

/1\Z1| stal nierdzewna austenityczna A4
AHELE | AISI316 (CRC )

POLA ZASTOSOWAN

e ptyty drewnopochodne

e drewno lite i klejone

e CLTiLVL

e drewno poddane obrobce ACQ, CCA
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I KODY | WYMIARY

d; KOD L b Ap szt. d, KoD L b Ap szt.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
HBSPL860A4 60 52 110 100 HBSPL12100A4 100 75 1+15 25
HBSPL880A4 80 55 1-15 100 HBSPL12120A4 120 90 120 25
g  HBSPL8100A4 100 75 115 100 12 HBSPL12140A4 140 110 120 25
TX40 HBSPL8120A4 120 95 1+15 100 TX50 HBSPL12160A4 160 120 130 25
HBSPL8140A4 140 110 120 100 HBSPL12180A4 180 140 1-30 25
HBSPL8160A4 160 130 1-20 100 HBSPL12200A4 200 160 1-30 25
HBSPL1080A4 80 60 1+10 50 ,
HBSPL10100A4 100 75 1-15 50 METAL-to-TIMBER recommended use:
10 HBSPL10120A4 120 95 1+15 50 _q - ’3;
TX40 HBSPL10140A4 140 110 120 50 'Mﬁ i;
HBSPL10160A4 160 130 120 50 Nx TORQUE =
HBSPL10180A4 180 150 1:20 50 IMPACT LIMITER Mins rec

I GEOMETRIA | WLASCIWOSCI MECHANICZNE
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Srednica nominalna d, [mm] 8 10 12
Srednica tba dy [mml] 13,50 16,50 18,50
Srednica rdzenia d, [mm] 5,90 6.60 7,30
Srednica trzonu de [mm] 6,30 7.20 8,55
Grubosc tba ty [mm] 6,50 8,20 8,20
Grubosc¢ podktadki ty [mml] 4,50 5,00 5,50
Srednica pod tbem dyk [mm] 10,00 12,00 13,00
Srednica otworu na ptytce stalowe;j dysteel  [MMI 11,00 13,00 14,00
Srednica otworuf!) dys [mm] 5.0 6,0 7,0

(1) Wykonanie nawiercenia wstepnego obowigzuje dla drewna drzew iglastych (softwood).

CHARAKTERYSTYCZNE PARAMETRY MECHANICZNE

Srednica nominalna d, [mm] 8 10 12
Wytrzyma_’(osc charakterystyczna na foncr [KN] 15,0 21.0 28.0
rozcigganie o

Moment uplastycznienia M, [Nm] 21,0 28,0 40,0
Zalecany moment wprowadzania Minsrec [INmMI 15,0 20,0 34,0

Podany moment wprowadzania nalezy rozumiec jako maksymalng mozliwg do zastosowania wartosc.
Instalacje nalezy przerwa¢ w momencie pierwszego zetkniecia sie tba z elementem metalowym.

drewno iglaste

(softwood)
Parametr wytrzymatosci na wycigganie  f,, [N/mm2] 11,7
Parametr zagtebiania tba fheaak [N/mm?] 10,5
Gestosc przypisana Pa [kg/m3] 350
Gestosc obliczeniowa Px [kg/m3] < 440

Aby uzyska¢ informacje dla innych materiatow, patrz ETA-11/0030.
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I ODLEGLOSCIMINIMALNE DLA WKRETOW OBCIAZONYCH SItA POPRZECZNA | STAL-DREWND

O wkrety montowane BEZ otworu Pk < 420 kg/m3
s a=0° Fs \\ a=90°
d, [mm] 8 10 12 d, [mm] 8 10 12
a; [mm] 12-d-0,7 67 84 101 a; [mm] 5-d-0,7 28 35 42
a, [mm] 5-d-0,7 28 35 42 a [mm] 5-d-0,7 28 35 42
asy [mm]  15-d 120 150 180 azy [mm] 10-d 80 100 120
asz. [mm] 10-d 80 100 120 az . [mm] 10-d 80 100 120
ag [mm] 5-d 40 50 60 agy [mm]  10-d 80 100 120
asc [mm] 5.d 40 50 60 ac [mml] 5-d 40 50 60

@ wkrety montowane W otworze

N a=0° N \\ a=90°
dy [mm] 8 10 12 dy [mm] 8 10 12
a; [mm] 5-d-0,7 28 35 42 a; [mm] 4-d-0,7 22 28 34
a, [mm] 3-d-0,7 17 21 25 a, [mm] 4-d-0,7 22 28 34
az, [mm]  12.d 96 120 144 as, [mm]  7d 56 70 84
az [mm] 7-d 56 70 84 az . [mm] 7-d 56 70 84
agt [mm]  3.d 24 30 36 age [mm]  7d 56 70 84
agc [mm] 3.d 24 30 36 agc [mm] 3-d 24 30 36

a = kat pomiedzy sitg a wtoknem
d = d; = srednica nominalna wkreta

koniec obcigzony koniec odcigzony krawedz obcigzona krawedz odcigzona
-90°<a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

= —

UWAGI

« Odlegtosci minimalne sg zgodne z norma EN 1995:2014 i ETA-11/0030. * W przypadku tgczenia drewno-drewno minimalne odlegtosci (aq, ap) mu-
szg by¢ pomnozone przez wspoétczynnik 1,5.
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I WARTOSCI STATYCZNE

WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

EN 1885:2014

SCINANIE ROZCIAGANIE
. drewno-drewno = drewno-drewno | stal-drewno ptytka | stal-drewno ptyta wyrywanie wyrywanie penetracja
geometria 0 5 n gwintu gwintu
€=90 €=0 cienka gruba o o tba
€=90 e=0
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d L b A Ry,90, R0,k Spiate Rvook | Spiate  Rvook Rax,90,k Rax,0.k Rhead,k
[(mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [mm] [kN] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
60 52 8 1,08 1,08 3,03 4,78 5,25 1,58 2,07
80 55 25 2,46 1,70 4,11 5,27 5,56 1,67 2,07
8 100 75 25 2,46 2,06 4 4,64 8 5,77 7,58 2,27 2,07
120 95 25 2,46 2,06 5,14 6.28 9,60 2,88 2,07
140 110 30 2,60 2,18 5,48 6,66 11,11 3,33 2,07
160 130 30 2,60 2,18 5,48 7,16 13,13 3,94 2,07
80 60 20 3,04 2,07 4,75 6,74 7,58 2,27 3,09
100 75 25 3,15 2,59 5,79 7,21 9,47 2,84 3,09
10 120 95 25 3,15 2,65 5 6,42 10 7,84 12,00 3,60 3,09
140 110 30 3,30 2,78 6,85 8,31 13,89 4,17 3,09
160 130 30 3,30 2,78 6,85 8,94 16,42 4,92 3,09
180 150 30 3,30 2,78 6,85 9,58 18,94 5,68 3,09
100 75 25 3,92 2,99 6,76 9,01 11,36 3,41 3,88
120 95 25 3,92 3,28 7,96 9,77 14,39 4,32 3,88
12 140 110 30 4,06 3,42 6 8,53 12 10,33 16,67 5,00 3,88
160 120 40 4,44 3,76 8,72 10,71 18,18 5,45 3,88
180 140 40 4,44 3,76 8,72 11,47 21,21 6,36 3,88
200 160 40 4,44 3,76 8,72 12,23 24,24 7,27 3,88
€ = kat pomiedzy wkretem a wtoknem
WARTOSCI STATYCZNE
OGOLNE ZASADY UWAGI

Wartosci charakterystyczne s zgodne z normg EN 1995:2014, w zgodzie
z ETA-11/0030.

Wartosci projektowe uzyskiwane sg z wartosci charakterystycznych w na-
stepujacy sposob:

R = Rk‘ kmod

d yM
Wspotezynniki yy 1 kyoq nalezy przyjac zgodnie z obowiazujacg norma
uzywana w obliczeniach.
Wartosci wytrzymatosci mechanicznej i geometrie wkretéow podano zgod-
nie z ETA-11/0030.
Wymiarowanie i sprawdzenie elementow drewnianych, ptyt i ptytek stalo-
wych nalezy wykonywac osobno.
Rozmieszczenie wkretow nalezy wykonac¢ z przestrzeganiem odlegtosci
minimalnych.
Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie s3 oceniane dla wkretow
umieszczanych bez uprzedniego otworu, w przypadku wkretow umiesz-
czanych w uprzednio wykonanym otworze mozna otrzymac wieksze war-
tosci wytrzymatosciowe.

Wytrzymatosci na scinanie zostaty obliczone z uwzglednieniem czesci

Wytrzymatosci charakterystyczne na s$cinanie drewno-drewno zostaty
ocenione z uwzglednieniem zaréwno kata € 90° (Ry gg k). jak i 0° (Ry o i)
pomiedzy wtéknami drugiego elementu i tacznikiem.

Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie stal-drewno zostaty ocenio-
ne z uwzglednieniem kata € 90° pomiedzy wtoknami elementu drewnia-
nego i tacznikiem.

Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie na ptytce ocenione zostaty z
uwzglednieniem przypadku ptytki cienkiej (Sp_ aTg = 0,5 dj) i ptytki grubej
(SpLaTE = d1)-

Wytrzymatosci charakterystyczne na wycigganie gwintu zostaty ocenione
z uwzglednieniem zarowno kata € 90° (R5y g0 k). Jak i 0° (Ryx o k) pomigdzy
wtoknami elementu drewnianego i tgcznikiem.

W fazie obliczen przyjmuje sie maseg objetosciowa elementow drewnianych
réwna py = 385 kg/m->.

Dla réznych wartosci py, wytrzymatosci tabelaryczne (Scinanie drewno-
-drewno, $cinanie stal-drewno i rozcigganie) mozna przeliczy¢ za pomocga
wspotczynnika kyens-

R vk = kdens,v 'Rv,k

29

axk = kdens,ax' ax.k

gwintowanej catkowicie umieszczonej w drugim elemencie. R’ -k ‘R
head k dens,ax ' head,k
+ Wytrzymatosci charakterystyczne na wycigganie gwintu zostaty ocenione
z uwzglednieniem dtugosci wprowadzania b. 5
k
+« Wytrzymatosc charakterystyczna penetracji tba zostata oceniona dla ele- [kg/m?3] 350 380 385 405 423 430 #A0
i ElE@mEmEEe (b elewmime peslsianyy. C-GL  C24 C30 GL24h GL26h GL28h GL30h GL32h
W przypadku potgczen stal-drewno obowigzujgca jest zwykle wytrzyma-
tos¢ na rozcigganie stali w stosunku do odtgczenia lub penetracji tba. Kgensy 090 098 100 102 105 105 107
Nt 0,92 0,98 1,00 1,04 1,08 1,09 111

rothoblaas

Okreslone w ten sposodb wartosci wytrzymatosci mogg réznic sie, na ko-
rzys¢ bezpieczenstwa, od tych wynikajacych z doktadnych obliczen.
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